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drzwi antywtamaniowe i zamki
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INSTRUKCJA SKRACANIA SKRZYDLA DRZWI
GERDA STAR S

NARZEDZIA | MATERIALY POTRZEBNE DO SKRACANIA SKRZYDtA DRZWI

. Szlifierka katowa o obrotach okoto 12.000/min. (predkos¢ obwodowa 80m/ sek.).
. Tarcza scierna do przecinania stali nierdzewnej INOX (np. Kronenflex AGO TZ Specjat firmy KLINNGSPOR):

- $rednica zewnetrzna tarczy 125 mm;
- grubos¢ tarczy do szlifierek elektrycznych (kgtowych) = 1 mm.

. Przyrzad do obcinania drzwi produkcji GERDA Sp. z 0.0. (rys. 1i2).
. Pilnik ptaski do metalu o gradacji ,,3".

. Miarka stalowa zwijana o dtugosci min. 3 m.

. Marker do metalu, plastiku itp. (nie Scieralny) w kolorze czarnym.

. Przedtuzacz elektryczny umozliwiajacy skrécenie ptata drzwi w miejscu oddalonym od gniazda elektrycznego

(na przyktad klatka schodowa).

. SKRACANIE SKRZYDtA DRZWI

Skracanie skrzydta drzwi nalezy rozpocza¢ od przeciecia poszycia ptata zewnetrznego a nastepnie nalezy
odwrdcic skrzydto drzwi i przecigC poszycie ptata wewnetrznego.

Kolejnos¢ wykonywanych czynnosci:

1 Zdjg¢ listwe zamykajgcaspdd drzwi, poprzez odkrecenie wkretow mocujacych iwyjgc kotki rozporowe (rys. 3).

2. Wymierzy¢ dtugosc¢ skrzydia drzwi.

3. Wyznaczy¢ na skrzydle drzwi miejsce na ciecie (skracanie) drzwi, w tym celu nalezy:

a) dokona¢ pomiaru przeswitu w Swietle oscieznicy;

b) uzyskany wymiar przenies¢ na skrzydto drzwi;

c) zaznaczy¢ miejsce ciecia poprzez narysowanie markerem linii na obydwu ptatach skrzydta drzwi;

d) Zatozy¢ przyrzad do obcinania drzwi powyzej linii ciecia wyznaczonej markerem. Obejme nalezy ustawic¢
réwnolegle po obu stronach ptata drzwi i nie wolnojuz dokonywac zadnych korekt ustawienia w trakcie ciecia.

. Skraca¢ drzwi szlifierka poprzez wielokrotne prowadzenie tarczy wzdtuz przyrzadu do skracania drzwi (rys. 1).

Po kazdym prowadzeniu tarczy szlifierskiej pozostawi¢ niezbedny czas na schtodzenie skrzydta drzwi otaczajgcym
powietrzem - nie schtadzac cieczami! Unikac¢ obciazenia termicznego obrabianego metalu.

5. Po przecieciu ptata zewnetrznego obroci¢ drzwi na odwrotngstrone (rys. 2) iwykonaé czynnosci podane w pkt. 4.

6. W przypadku pozostania nie docietych elementow przylgi drzwiowej nalezyje docig¢, po wczesniejszym zdjeciu

przyrzadu do obcinania drzwi. Sytuacja taka moze wystgpi¢ gdy Srednica zewnetrzna tarczy szlifierskiej (na skutek
zuzycia) nie byta w stanie obcia¢ ich przy uprzednim skracaniu drzwi.

7. Pilnikiem do metalu nalezy doktadnie wygtadzi¢ miejsce ciecia tak aby nie wystepowaty ostre krawedzie czy zadziory.

8. Pogtebi¢ otwory na kotki rozporowe do gtebokosci 60 mm iwtozy¢ kotki. Srednica otworu 0°O.

9. Zalozy¢ i przymocowac listwe zamykajgcaspod drzwi poprzezwkrecenie wkretow mocujgcych (rys. 3).

M.23.064


mailto:gerda.bh@gerda.pl
http://www.gerda.pl

Przyrzad do obcinania drzwi o szerokosci 100; 90; 90E; 90N; 90NN; 80; 80N i 8ONN
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